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Ciudad de México, a

INFORMAGION PARCIALMENTE RESERVADA Fundamento Legal: Articulo 14 fraccionas; Iy |l de |la Ley Federal de Transparencia y Acceso a la Informacion
Plblica Gubarnamental.

Una vez analizada la solicitud de autarizacién con fecha 14 de diciembre de 2015 por parte de esta Direccion General de Gestion Integral de
Materiales y Actividades Riesgosas (DGGIMAR), ingresada en el Espacio de Contacto Ciudadanc (ECC) el 17 de diciembre de 2015, con
numero de bitacora 09/H3-0496/12/15, como empresa prestadora de servicios para el reciclaje de residuos peligrosos, actividad que se
realiza en las instalaciones de su planta ubicada dentro del predio localizado junte al Ejido Noria de la Sabina, Municipio de General Cepeda,
en el estado de Coahuila de Zaragoza.

RESULTANDO

Que con fecha 17 de diciembre de 2015, mediante escrito recibido en el ECC de esta DGGIMAR y. registrado con numero de bitacora
09/H3-0496/12/15, sU representada comparece ante esta autoridad para solicitar autorizacién para el reciclaje de residuos peligrosos.

. Que con fecha 14 de marzo de 2016, mediante Oficio No. DGGIMAR.710/002665 esta DGGIMAR le solicité a su representada

informacion faltante, para continuar con Ia evaluacrén de su solicitud de autarizacién para el reciclaje de residuos peligrosos.

. Que con fecha de 01 de junio de 2016, la empresa remitié a esta' DGGIMAR con nimero de documento DGGIMAR-01351/1606, el

escrito mediante el cual presenta informacion faltante solicitada en el Oficio No. DGGIMAR.71 0/002665.
CONSIDERANDO

. Que esta DGGIMAR es competente para analizar, evaluar y resolver solicitudes para el reciclaje de residuos peligrosos, de conformidad

con lo dispuesto en los Articulos 1°, 2° fraccién XXI, 19 fraccion XXV y 29 fraccién Il del Reglamento Interior de la Secretaria de Medio
Ambiente y Recursos Naturales.

Que esta DGGIMAR procedic a revisar y evaluar la mformacuén que integra el expediente de Ia empresa bajo resguardo en el archivo de
esta Dependencia y que consta de los siguientes documentos:
« Formato de tramite SEMARNAT-07-033 Modalidad C. Reciclaje o Co-procesamiento.
Copia simple dei acta constitutiva de la empresa.
Copia simple del poder notarial del representante legal: l (
&

Copia simple de la identificacion oficial del representante legal.

Copia simple de |a Factibilidad de Uso de Suelo expedido el 10 de juaio de 2015 por el H. Municipio de Generai Cepeda
Estado de Coahuila:

Copia simple del Oficio Resolutivo en Materia de Impacto Ambiental No. S.G.P.A/DGIRA/DG.06159 del 18 de julio da 2014,
expedido por la Direccion General de impacto y Riesgo Ambiental, para la ejecucién de las obras y actividades del proygcto
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denominado “Construccién de un sitio de reciclaje, tratamiento y confinamiento controlado de residuos peligrosos
previamente estabilizados”

« Copia simple del Oficio Resolutivo en Materia de Impacto Ambiental emitido por la DGIRA No. SGPA/DGIRA/DG/05597 del 24 de
agosto de 2015, mediante el cual se determina que las modificaciones que se realizaran al proyecto no afectan el contenido de la
resolucion S.G.P.A/DGIRA/DG.06159 del 18 de julio de 2014, por lo tanto se autorizan las modificaciones presentadas por lo que
el proyecto se denominard “Construccién de un sitio de reciclaje, tratamiento y confinamiento controlado de residuos
peligrosos previamente estabilizados”

« | Copia simple de la Péliza de Fianza expedida por Afianzadora ASERTA, S.A. de C.V., el 27 de agosto de 2015.

» Copia del pago de derechos.

3. Que por la descripcidn, caracteristicas y ubicacién de ias actividades que desarrolla la empresa, es de competencia federal en materia de

residuos peligrosos para realizar la actividad de reciclaje de residuos peligrosos, tal y como lo disponen los Articulos 5° fraccion XXVIy
50 fraccion | de la LGPGIR.

La presente autorizacién ampara el reciclaje de residuos peligrosos, con excepcion de los que provengan de las actividades del Sector
Hidrocarburos, conforme se definen en el articulo 3 fraccién Xl de la Ley de la Agencia Nacional de Seguridad Industrial y de Proteccion
al Medio Ambiente del Sector Hidrocarburos.

. Que el Articulo 50 fraccién | y.80 de la LGPGIR, asi como los. Articulos 48, 49 fraceién.lil y 50 del Reglamento de la LGPGIR, impo

obligacién a la empresa de contar con la autorizacion para el desarrollo de las actividades gue realiza, misma que consiste en el reciclaje
de residuos peligrosos. Por lo que una vez analizada la informacion presentada en. la solicitud de autorizacion SEMARNAT-07-033
Autorizacién para el manejo de residuos peligrosos, Modalidad C Reciclado o Co-procesamiento, y de acuerdo a lo manifestado por la
empresa, las actividades de reciclaje de residuos peligrosos a partir de residuos peligrosos tales como aceite con agua o emulsionado,
aceite gastado de corte'y enfriamiento; filtro de aceite automotriz desechados; filtro de aire descartados y desechados en sistemas de
ventilacion industrial e institucional: fluidos de transferencia de caler gastados-y/o contaminados; liguidos desecantes; liquidos y lodos a
base de hidrocarburos susceptibles a valorizacién como combustible alterno; liquidos y semisélidos con hidrocarburos olefinicos; lodos
aceitosos; lodosde procesos de recuperacion de solventes; lodos delfondo de destilacion resultantes del reciclaje de solventes; lodos y
desechos resultantes. del reciclaje de solventes; lodos y desechos resultantes del reciclaje de aceites lubricantes; natas con solventes;
oligomeros; pintura base solvente seca fuera.de especificacion y/o caducas; pintura base agua fuera de especificacién y/o caduca;
polimeros no biodegradables; productes polimerizados. caducos o fuera de especificaciones de la industria de los plasticos; productos
polimerizados caducos o fuera de especificaciones de la industria de pegamentos y pinturas; residuos con base de hidrocarburos
alifaticos y aromaticos; residuos de productos para preservacion de madera; solventes contaminados; trapos contaminados con pintura;
trapos, estopas, toallas, papel, carton, filtros de papel; ropa de trabajo contaminades con aceites y grasas provenientes de fabricas y
talleres de servicio, sdlidos textiles de desecho, uniformes, toallas, trajes tyvek, contaminados con residues provenientes de |a industria
farmacéutica: solidos textiles de desecho, uniformes, toallas, trajes tyvek, contaminados con ‘residuos provenientes de la industria
quimica de la transfarmacion, envasados en recipientes metalicos sellados; licores gastados.del proceso de decapado de lamina y placa
en la industria del hierro y el acero; lodos contaminados con hidrocarburos; lamparas fluorescentes; residucs y materiales provenientes
de la industria automotrices, de magquila, de plantas armadoras, de la industria en general 'y de dependencias gubermamentales para su
destruccion fiscal: utilizacion de residuos “acidos y alcalinos para su co-procesamiento como medio de neutralizacion; envages y
contenedores metdlicos 'y plasticos de- diferentes tamaiios. que contuvieron residuos peligrosos, La capacidad de reciclaje yxgo-
procesamiento sera de 236,500 toneladas, bajo los siguientes procesos:
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Recepcién de residuos peligrosos

Al llegar el embarque se verifica que presente la documentacién de embarque; manifiesto original y documentos de transporte,
posteriormente se registra en la bitacora de control.

El muestreador recibe el embarque en la torre de muestreo, revisa los documentos y realiza la prueba de radiactividad utilizando el
dispositivo portatil para detectar la presencia de material radioactivo. Si el resultado es positivo, el embarque se rechaza y se notifica al
generador; si la inspeccion es negativa se procede a la toma de muestra representativa para su andlisis en el laboratorio; el operador se
dirige con el Controlador de Documentos para la revisién de los mismos y corroborar que se cuente con los permisos en regla
correspondientes al transporte de residuos peligrosos autorizados por la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales
(SEMARNAT), asi como de la Secretaria de Comunicaciones y Transportes (SCT).

En caso de detectar que el residuo peligroso estd dentro del listado de residuos no autorizados, se rechaza el embarque; por otra parte si
en el laboratorio se detectan diferencias por tipo y cantidad del residuo peligroso, se notifica al cliente. Si los resultados de la muestra
cumplen de acuerdo al tipo de residuo manifestado, se procede a liberar el embarque.

La recepcién de residuos en |as éreas operativas se registra en la hoja de proceso, el material es descargado directamente en el
Almacén de Acopio Temporal o en tanques de almacenamiento, Una vez descargados, el personal de area de Produccion registra los
residuos recibidos en la bitacora de control de reciclaje o co-procesamiento y. relacion de residues; en el caso de residuos peligrosos
envasados en totes, tambos y/0 supersacos, estos son identificados con una etiqueta de entrada al almacén que describe el tipo de
residuo. :

1. Reciclaje para el aprovechamiento de licores gastados del proceso de decapado de lamina y placa en la industria del
hierro y el acero. y ;

Los licores acidos son recibidos en auto tanques y son depositados en un tanque reactor por medio de bombeo. Se lleva a cabo un
mezclado mediante agitacién durante 20 minutos y posteriormente se adiciona lentamente Oxido de Hierrg para enriquecer el licor
gastado en cantidades previamente calculadas por laboratorio. Después se adiciona Hipoclerito de Sodio.o Peroxido de Hidrégeno en
solucién para que-ocurra la reaccién de oxidacion de Cloruro Ferroso a Cloruro Férrico, Se toma una muestra y se analiza a nivel
laboratorio para corroborar las cantidades de Cloruro Férrico presente en la solucion. La solucion de cloruro férrico generada es
susceptible para su reuso en procesos internos como el de tratamiento de liquidos o coma materia prima en procesos externos como el
decapado de metales, entre otros. La capacidad de reciclaje para este proceso es de 30,000 toneladas al afio.

2. Co-procesamiento de residucs peligrosos liquidos (Formulacién de Combustible Alterno) ’ !

Se realiza el desnatado de soluciones acuesas contaminadas con hidrocarburos; primero se recupera |a fase rica en hidrocarburd a
través de la separacién mecanica con dispositivos de caracteristicas oleofilicas e hidrofobicas, el material recuperado se almacena en
tanques con capacidad de 14 m3, los materiales que cumplan con las caracteristicas de valor calorifico, humedad y contenido de cloro
entre otros parametros son almacenado en los tanques antes mencionados.

En el centro de acopio se hara una inspeccion y segregacion de aquellos materiales con valor calofifico y que, previa prueba de
compatibilidad, puedan ser mezclados con las corrientes de hidrocarburos con el objetivo de enriguecer la mezcla: resinas, solventes,
pinturas base solvente, entre otros. -

Una vez logrado el velumen total del tanque, se homogeniza con el objetivo de tomar muestra representativa y determingr sus
caracteristicas de calidad.

El material liberado por el laberatorio es enviado a sitios de disposicion final autorizados para el co-procesamiento de estos material
La capacidad de co-procesamiento para este proceso es de 12,000 toneladas al afo.
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3. Co-procesamiento de residuos peligrosos sélidos (Formulacién de Combustible Alterno)

En la recepcién de materiales sdlidos a granel y en contenedores se hara una segregacion de aguellos materiales que puedan
acondicionarse para ser valorizados como combustible alterno sélido. Para el caso de los textiles, madera contaminada, plastico,
materiales solidificados (resinas) se almacenara previa prueba de compatibilidad.

El material recuperado se almacena en contenedores de 30 m® para ser enviado a sitios autorizados para el co-procesamiento de dichos
materiales.

Los materiales deben cumplir con las especificaciones de valor calorifico, contenido de humedad, ausencia de metales, contenido de
cloro; para el caso que se especifique, tamano de particula.

La capacidad de co-procesamiento para este proceso es de 50,000 toneladas anuales.

4. Co-procesamiento de lodos contaminados con hidrocarbures (Formulacién de Combustible Alterno)

Para la formulacién de combustible alterno lodo se lleva a cabo la preparacién en fosas de reciclaje. Las corrientes susceptibles de
valorizacién son aquellos materiales que por su naturaleza contengan la energia caldrica suficiente para su co-procesamiento (lodos
aceitosos, derrames de hidrocarburos, etc.) y el acondicionamiento sea factible.

Para aquellos materiales bajos en valor calorifico, se utiliza |a técnica de impregnacion utilizando materiales con contenido calorico pero
que no son susceptibles a retiso o reciclaje debide a sus caracteristicas fisicas o quimicas. Mediante el uso de maquinaria pesada se
mezclan los materiales hasta lograr la impregnacion total y lograr una consistencia homogénea.

El material se transporta‘en gondolas de 30 m?a sitios de disposicion final autorizados para el.co-procesamiento de estos materiales.
La capacidad de co-procesamiento para este proceso es de 29,000 toneladas al ano.

5. Reciclaje de partes automotrices de maquila, plantas armadoras, industria en general y dependencias gubernamentales
(destruccion fiscal)

Mercancias, materias_primas, productos semiterminados y/o terminados .en la ‘industria nacional son ‘sometidos a procesos de
estabilizacion, reciclaje o co-procesamiento con la finalidad de satisfacer los reguerimientos del cliente, ofreciendo alternativas como la
destruccion de los materiales, despiece y segregacion de componentes, trituracién y envio a alternativas de reciclaje o co-procesamiento
asegurando el uso originalmente previsto.

En primera instancia se separan y clasifican las mercancias, materias primas. y/o productos dependiendo de su matriz, esto define el area
en la cual se llevara a cabo el proceso. Después de su clasificacion se procede a'su inhabilitacién, la cual puede ser de forma fisica o
quimica garantizando que su funcion primaria ha sido eliminada y el material ha perdido su valor comercial. Los solidos resultantes
pueden ser llevados al drea de reciclaje para ser aimacenados dentro de contenedores y posteriormente ser enviados a sitios autorizados

para el reciclaje de estos materiales; fosa de tratamiento (estabilizacion) y posterior envio acelda de confinamiento.

Por otro lado, las soluciones liquidas se clasifican de acuerdo a su matriz y posteriormente se envian a fosa de tratamiento para su
destruccion por medio de degradacién o integracién con otros materiales o bien, si es aplicable, a procesos de tratamiento en Planta o a
formulacién de combustible alterno liquide para su aprovechamiento. {

La capacidad de reciclaje para este proceso es de 5,000 toneladas al afo.

6. Co-procesamiento de residuos acidos y alcalinos (neutralizacion)
Los residuos con caracteristicas dcidas o alcalinas son aprovechados mediante el co-procesamiento, siendo incorporados o

coadyuvantes en el proceso de neutralizacion.
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Primero se toma una muestra de los residuos alcalinos/acidos y se realiza una cuantificacion a nivel laboratorio para definir el volumen a
adicionar y se analizan compatibilidades para descartar reacciones adversas durante los tratamientos. La proporcion se comunica al area
de operaciones para que los materiales se adicionen al proceso.

Los residuos acidos, para el caso de una reaccion base-acido, o alcalinos, para una reaccion acido-base, se agregan lentamente para
llevar el pH a valores de 6 a 8. El material se mezcla con maquinaria pesada hasta su homogenizacién, se verifica el progreso de la
reaccidn hasta llegar a los valores mencionados.

Se procede a estabilizar la mezcla con adicion de agentes cementantes y/o solidificantes como arcilla, yeso y/o cemento portland o
mortero, entre otros. Después se homogeniza y se deja reposar. Finaimente se verifica la humedad de la mezcla de acuerdo a la
normatividad aplicable y se envia a la celda de confinamiento para su disposicion final.

La capacidad de co-procesamiento para este proceso es de 100,000 toneladas al afo,

7. Reciclaje de lamparas fluorescentes

El proceso inicia con la llegada de las lémparas fluorescentes. al almacén de acopio. Mediante el uso de un triturador de lamparas, se
lleva a cabo la trituracion y separacion de los componentes en el dispositivo. La lampara es alimentada por el conducto del equipo el cual
esta asociado a una camara donde el vapor de mercurio es condueido a un filtro de carbén activado mediante succion, y el metal y vidrio
son contenidos en un tambormetalico de 200 litros de capacidad para su posterior disposicion. T

£l filtro de carbén activade tiene la funcién de adsorber el vapor de mercurio y capturar particulas generadas durante la trituracion. La
cubierta de la maquina se encuentra herméticamente sellada sobre el cilindro, al igual que el dispositivo recuperador. El carbén activado
con el mercurio adsorbido pasa por un proceso de estabilizacion y macro. encapsulado para luego ser enviado a una celda de
confinamiento. El contenido de la mezcla de sélidos resultante es principalmente. vidrio y pedaceria de aluminio o acero, los cuales se
recuperan para una reintegracion industrial por medio de un proceso de reciclado.

La capacidad de reciclaje para este proceso es de 1,000 toneladas al afo.

8. Reciclaje de envases y contenedores mediante su lavado y acondicionamiento

Los envases y contenedores metdlicos y plasticos de diferentes tamanos que contuvieron residuos peligrosos son segregados par;
aplicar un proceso de lavado y acondicionamiento. é%

Para el lavado se utiliza una bomba hidroneumatica que, mediante la aplicacion de agua a alta presion, genera una separacion de los
contaminantes impregnados en el contenedor o envase. Luego sé realiza un lavado manual repetido usando detergentes y escobillones o
cepillos hasta que se tener una limpieza completa. Se realiza un enjuague y se deja secar. El liquido obtenido durante el proceso de
javado se recupera en un careamo para su posterior tratamiento respective. Los envases una vez acondicionados pueden ser reusados o
reciclados.

La capacidad de reciclaje para este proceso es de 9,500 toneladas al ano.
El combustible alterno debera tener las siguientes caracteristicas:

Poder calorifico mayor a 5,500 Keal/Kg

Punto de inflamacién superior a 55° C

Composicion no mayor a 3% en peso-de cloro

Un contenido < al 12% en volumen de agua

Un maximo de 20% en masa de s¢lidos suspendidos
UnrangodepHde5a9
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Concentracién maxima del 5% de azufre
Concentracién de metales pesados medidos como niveles totales de cada uno de los siguientes elementos:

Hg = 10 ppm
Cd = 50 ppm
Pb = 50 ppm
Cr = 50 ppm
As = 50 ppm

Concentracion de metales pesados medidos como niveles totales de cada uno de los siguientes elementos:

Ni < 100 ppm

Cu =100 ppm

Co =100 ppm —
V 2 100 ppm

Sn =100 ppm

" Viscosidad maxima entre 200 = 2,000 cp

Con fundamento en los Articulos 2°, fraccién |, 26 y 32 Bis de la Ley Organica de la Administracion Publica Federal; 50 fraccion | y 80 de la
Ley|General para la Prevencién y Gestién Integral de los Residuos (LGPGIR); 48, 49 fraccién Il y 50 del Reglamento de la LGP GIR; 1°, 2°
fraccién XXI, 19 fraceion XXV y 29 fraccién Il del Reglamento Interior de la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales; esta
DGGIMAR en el ejercicio de sus atribuciones; determina que la actividad desarrollada por la empresa, objete de la evaluacion que se
dictamina con este instrumento, es ambientalmente viable realizar la actividad de reciclaje de residuos peligrosos, por lo tanto se resuelve
autorizar dicha actividad, misma que.se regira por los siguientes:

TERMINOS

PRIMERO.- La presente Autorizacion en materia de Residuos Peligrosos, se emite para garantizar el mangjo integral de éstos, en las
instalaciones de la planta que se ubica dentro del predio localizado junto al Ejido Noria de la Sabina, Municipio de General Cepeda, en el
estado de Coahuila de Zaragoza, actividad que se realizara de acuerdo a lo indicado en el Considerando 5 de la presente Autorizacion.

SEGUNDO.- La presente Autorizacién se otorga con.una vigencia de 10 afios, a partir de |a fecha de la expediciéh del presente oficio.

TERCERO.- En caso de requerir una prérroga a la presente autorizacion, debera presentar su tramite en términus de los Articulos 59 y 61
del Reglamento de la LGPGIR de acuerdo al formato que para tal efecto se encuentre.vigente.

CUARTO.- La presente Autorizacion es personal; en caso de pretender transferir los derechos y obligaciones contenidas en la presente,
debera solicitarlo por escrito de conformidad con el Articule 64 del Reglamento de la LGPGIR, a efecto de que se determine lo procedente.

QUINTO.- Cualquier modificacién a lo sefialado por la presente Autorizacion, deberan realizarse en apego a lo establecido en el Articulo 60
y 61 del Reglamento de la LGPGIR.

SEXTO.- La Secretaria a través de la Procuraduria Federal de Proteccion al Ambiente (PROFEPA), sera la encargada de veriig
cumplimiento de las condicionantes establecidas en la presente Autorizacién, asi como de las obligaciones y responsabili
correspondientes a ésta.

Or nzo i
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SEPTIMO.- La presente autorizacién, asi como sus modificaciones no lo eximen del cumplimiento de las obligaciones y condicionantes
establecidas por otras leyes aplicables y autoridades federales, estatales o municipales en el ambito de su competencia.

OCTAVO.- Lo amparado en esta Autorizacién, en caso de que contravenga cualquier cambio en la legislacién ambiental aplicable, quedara
sujeto a las modificaciones que conforme a derecho procedan.

NOVENO.- Esta Autorizacidn se otorga considerando que la responsabilidad del manejo y disposicion final de los residuos peligrosos
corresponde a quien los genera; en el caso de empresas autorizadas por la Secretaria para la prestacion de servicios de manejo y
disposicién final, éstas seran responsables por las operaciones que realicen con los residuos peligrosos, en términos de lo que establece el |
articulo 42 de la LGPGIR, su Reglamento, las Normas Oficiales Mexicanas.y demés disposiciones aplicables en la materia.

DECIMO.- Las personas responsables de actividades relacionadas con la generacion y manejo de materiales y residuos peligrosos que
hayan ocasionado la contaminacién de sitios con éstos, estan obligadas a llevar a cabo las acciones de remediacion que resulten
necesarias conforme a lo dispuesto en la LGPGIR y demas disposiciones aplicables.

DECIMO PRIMERO.- El incumplimiento a cualquiera de éstos y de la Normatividad vigente, sera-motivo para que la autoridad competente
inicie el procedimiento administrativo correspondiente e impanga las medidas y/o sanciones que aplicaran, conforme a lo establecido en los
Articulos 106, 107, 112 y demas aplicables de la LGPGIR.

DECIMO SEGUNDO.- De ¢onformidad con lo establecido en el Atticulo 56 Gltimo parrafo del Reglamento de la LGPGIR, que establece
que la Secretaria establecera condiciones técnicas a las autorizaciones que se expidan, a partir de la evaluacion de la informacion y
documentacién presentada en la solicitud, por lo que esta DGGIMAR establece que las actividades autorizadas en la presente
Autorizacion, estaran sujetas a la descripcién contenida en la misma, asi como conforme a las siguientes: -

CONDICIONANTES TECNICAS

1. Laempresa debera presentara esta DGGIMAR, en el término de 30 dias habiles contados a partir de la fecha de expedicion, la pdliza
de seguros que ampare los danos que se pudieran causar durante la prestacién del servicio de reciciaje de residuos peligrosos
motivo de la presente Autorizacién.

2. Es responsabilidad de la empresa contar. y mantener vigente |a poliza de seguro, durante toda la vigencia de la presente
Autorizacién, asi mismo debe tenerla disponible para consulta de la Autaridad competente.

3. El monto establecido en la péliza de seguro, presentada por la empresa, en cumplimiento a lo establecido en el articulo 76 del
Reglamento de la LGPGIR, no limita la responsabilidad de la citada empresa,-en responder por los dafos que llegase a ocasionar
derivado de la realizacion de las actividades amparadas en esta Autorizacion.

4. Es responsabilidad de la empresa realizar el almacenamiento de los residuos de manera segura, tomando en cuenta la
incompatibilidad de los mismos segun su caracteristica CRET! y en observancia de las reglas de etiquetado y del almacenaje en
general que establece el articulo 82 del Reglamento de la LGPGIR:

5. Dentro de las instalaciones destinadas para el almacenamiento de residuos, debera manejar por separado los residuos de acuer
sus caracteristicas y considerar la incompatibilidad de los mismos, delimitando las areas por tipo de residuo.

6. Debera llevar bitacoras de forma electronica o manual de los residuos peligrosos recibidos y generados, asi como de la operacién y
mantenimiento de los equipos de proceso y control y para el monitoreo de pardmetros de reciclaje de residuos peligrosos, de achgrdo
con lo establecido en el Articulo 71 fraccién Il del Reglamento de la LGPGIR, las cuales deberdn estar disponibles para su revigign
por la Autoridad competente.
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10.

11.

12,

13.

14,

15.

16.

Debe asegurarse de llevar a cabo las medidas pertinentes para evitar la contaminacién del suelo y aire en el area de proceso, para lo
cual debera implementar las medidas de seguridad adecuadas y suficientes para que, durante el transporte y llegada de los residuos
peligrosos objeto de esta autorizacion, se evite algin derrame dentro y fuera de la unidad de transporte, asi como en las areas de
transferencia, proceso y almacenaje.

Deber4 presentar a esta DGGIMAR, en un término de 30 dias habiles contados a partir de la notificacién de la presente autorizacion,
un programa de mantenimiento preventivo y/o correctivo de todos los equipos y accesorios que conforman el sistema de reciclaje de
residuos peligrosos.

El sistema de reciclaje de residuos peligrosos debe contar con un sistema de registro de datos a través de bitacoras o archivos
electrénicos, aplicables a la recepcion, almacenamiento, incluyendo los sistemas de control de los procesos de reciclaje, de monitoreo
de contaminantes y disposicién de residuos generados, y debera ser presentado a la PROFEPA cuando asi lo determine.

El operador debe mantener un registro diario en bitacora foliada o archivos electronicos, en ambos casos deben conservarse por un
término de 5 afios, en la cual registrara la siguiente informacion:

a) Tipo y cantidad de residucs a reciclar.
b) Condiciones de operacién del sistema de reciclaje de residuos peligrosos y sus sistemas de control.
c) Arranques, paros y horas de operacion del equipo.

d) Fallas y problemas presentados durante la operacién del equipo; senalando las medidas correctivas adoptadas para el
restablecimiento de las condiciones normales de operacion.

e) Cantidad, tipo y destino final de |os residucs generados por el sistema de reciclaje de residuos peligrosos.
f) Nombre'y firma del responsable de |a instalacion de reciclaje de residuos peligrosos.

Es requisito indispensable para la prestacion de servicios a terceros, la presentacion del Manifiesto de Entrega-Transporte-Recepcién
de Residuos Peligrosos, para la recepcion y aceptacion de los residuos peligrosos amparados en la presente autorizacion.

Las instalaciones para el reciclaje de residuos peligrosos, deben contar con operadores calificados para |a dperacion del equipo, por
lo que deberd presentar ante la autoridad competen las evidencias de dicha capacitacion.

En caso de que por razones de fallas en los equipos, control de los procesos de reciclaje de residuos peligrosos, o alguna otra falla
que impida el funcionamiento de la operacién autorizada del equipo de reciclaje, se debe suspender la alimentacion de los residuos
peligrosos amparados en la presente autorizagion.

Debera entregar a esta Dependencia la Cédula de Operacion Anual, en la que deberén reportar la informacion relativa al periodo del
01 de enero al 31 de diciembre del afio inmediato anterior; de.conformidad con los Articulos 72 y 73 del Reglamento de la LGPGIR;
en la que debera registrar Ia procedencia de los residuos peligrosos reciclados, los residuos generados del proceso de reciclaje, asi
como de aquellos generados por las actividades propias de la. Empresa de acuerdo al formato que para tal efecto se encuentre

vigente. a
Podra enviar el combustible alterno formulado a empresas que lo utilicen como insumo en sus procesos productivos, debierdo
cumplir dichas empresas con lo establecido en la legislacion vigente federal, estatal y/o municipal, en materia de emisiones a la
atmosfera, asi como con las Normas Oficiales Mexicanas aplicable en la materia.

Debera tomar una muestra mensual del combustible alterno formulado en fase liquida, para que al tener seis muestras se realiog una
muestra compuesta, y se lé haga un andlisis en condiciones normales de presion y temperatura, reportando a esta Direccion Genhgral
los resultados de dichos andlisis; los muestreos y andlisis antes mencionados, deberan ser realizados por un laboratorio acred;
ante la Entidad Mexicana de Acreditacion, A.C. (EMA) y aprobado por la PROFEPA.

CEFRL DO * oGk
- AUTENTADO = AL

Av. Efército Nacional No.223, Col. Auahisac, CF. 011320, Miguel Hidalgo, Ciudad de Meéx (sl

Tel.: (55) 54 90 09 00 www.semamat.gob, my




SEMARNAT

SECRETARIA DE
MEDIO AMBIENTE
Y RECURSOS NATURALES

SUBSECRETARIA DE GESTION
PARA LA PROTECCION AMBIENTAL

Direccion General de Gestién Integral de Materiales
y Actividades Riesgosas

. l
NUMERO DE REGISTRO
} AMBIENTAL AUTORIZACION PARA EL RECICLAJE Y CO- AUTORIZACION No.
PROCESAMIENTO DE RESIDUOS 05.1V.38-16
EMNO501100004 ek KRB0

SOCIEDAD ECOLOGICA MEXICANA DEL NORTE, S.A. DE C.V.

OFICIO No. DGGIMAR.710/

005788

17,

19,

20.

21.

22.

28.

C.cep.

Debe realizar un andlisis de las aguas residuales generadas en el proceso de reciclaje previo a su descarga o uso, debiendo cumplir
con la normatividad vigente en la materia y con los limites méximos permisibles que establezca la Norma Oficial Mexicana que resulte
aplicable.

Debe cumplir con lo establecido en la normatividad en materia de emisiones a la atmoésfera que corresponda, en caso de ser
considerado como una fuente fija generadora de emisiones contaminantes.

Los residuos peligrosos generados durante el proceso de reciclaje, deberan disponerse con empresas autorizadas por la
SEMARNAT.

Esta autorizacién no ampara el reciclaje de residuos peligrosos impregnados con plaguicidas, fertilizantes, btfemlos policlorados ©
compuestos hexaclorados o cualquier otro residuo impregnado con los mismos.

Cuando la generacién, manejo o disposicion final de materiales y residuos peligrosos, produzca contaminacion del suelo, los
responsables de dichas operaciones deberan llevar a cabo las acciones necesarias para recuperar y restablecer las condiciones del
mismo, con el propésito de que este pueda ser destinado a alguna de las actividades previstas en el programa de desarrollo urbanc o
de ordenamiento ecoldgico que resulte aplicable, para el predio o zona respectiva.

En caso de que la empresa desee incorporar para el reciclaje cualquier otro residuc peligreso diferente a los indicados en esta
Autorizacién, debera soligitarlo por escrito a esta DGGIMAR, para que ésta determine lo procedente.

En el caso de que decida cerrar las operaciones de reciclaje de residuos peligrosos de la instalacion que se ubica dentro del predio
localizado junto al Ejido Noria de la Sabina, Municipio de General Cepeda, en el estado de Coahuila de Zaragoza; debera avisar por
escrito a esta DGGIMAR, a efecto de cumplir con lo establecido en el Articulo 68 del Reglamento de la LGPGIR.

ATENTAMENTE
EL DIRECTOR GENERAL

MURILLO JUAREZ

“Para el uso responsable de este papel, las copias para conocimiento de este asunto son remitidas via electronica”
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